특수형 방음벽 시방서

1. 설계 시방서

가. 형   식 : 특수형 방음판 (3단 흡음형 – 펀칭형 TYPE)

나. 치   수 : 특수형 방음판 호칭 치수

다. 규   격 : 1960×500×125t

라. 용   도 : 소음 방지용

마. 풍 하 중 : 최대 300kg/㎡(풍속 60m/sec)

바. 방음판 허용오차 : 외형 치수 2mm이내
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2. 규격 및 재질

 2-1. 흡음형 방음판

1. 재  질

1) 전면판 : 아연도 강판 – KS D 3506

2) 배면 및 측면 : 아연도 강판 – KS D 3506

3) 흡음재 : 폴리에스터 50t (64K)

     나. 규   격

1) 길  이 : 1960mm

2) 높  이 : 500mm

3) 두  께 : 120mm

4) 중  량 : 30kg

3. 재료 사항

 3-1. 흡음형 방음판

1. 방음판의 전면판은 아연도 강판 두께 0.8mm 분체도장으로서 KS D 3505에 적합한 것이어야 한다.

2. 방음판의 배면 및 측면판은 용융아연도금법에 따라 아연부착량 381g/㎡, 두께1.6mm 아연도 강판으로서 기계적 절곡과 가공이 가능하여야 한다.

3. 방음판의 흡음재는 폴리에스터로서 방수처리가 되어야 하며 KS F 2805의 측정방법에 의한 1/3옥타브밴드 중심 주파수 250Hz, 500Hz, 1000Hz 및 2000Hz에서의 흡음율의 산술평균치가 0.7이상 이어야 한다.

4. 고무판은 5배 발포한 T=2mm, W=3mm, L=500mm의 스폰지형으로 방음판 양단끝에 완전 접착시켜 소음누출과 진동소음을 최소로 하여야 한다.

5. 알루미늄 및 아연도 강판의 결합에 사용되는 리벳트는 알루미늄 재료에 내식성을 저하시키지 않도록 알루미늄 합금재 2042로 사용하여야 한다.

4. 제작 시방

4-1. 특수형 방음판

      가. 알루미늄 또는 아연도 철판을 프레스에 의해 전면, 후면, 측면판을 각각 굴곡시켜 일정 길이, 높이, 두께의 사각 밀폐형으로 리벳 조립한 구조로 한다.

2.  방음판의 내부 구조는 흡음재인 폴리에스터로 수분 및 광선에 변형이 없어야 한다.

3.  전면판은 0.8mm× 685mm로 하여 1면(500×1960)에 흡음구를 타공한다.

4.  방음판의 구조는 흡음재를 내장시키고 그 후면에 1/3옥타브밴드 중심주파수 250Hz의 소음에 가장 효과적일 수 있는 공기층을 두어야 하며, 방음판 자체는 300kg/㎡의 풍압에 중심부위가 변형되어서는 안된다.

5.  모든 부재의 절단면은 산화부식이 없도록 방청처리 되어야 한다.

6.  판재의 절곡부위는 굴경 1mm에서도 균열이 발생되어서는 안 된다.

7.  고무판은 접착재를 사용하여 완전 접착시켜야 한다.

4-2. 방음벽 지주

1. 지주제작시 고정받침대(BASE PLATE)의 기초 볼트용 구멍간격은 도면에 의하되 그 치수에 맞게 지그를 사용하여 정확히 마킹후 드릴작업 하여야 한다.

2. 지주용접후 용접슬래그는 완전히 제거되어야 하며 비드는 모양이 깨끗하여야 한다.

3. 지주의 모든 용접부위는 연장용 피복 아연 용접으로 필렛용부위는 각각 6mm이상 용접하여야 한다.

  5. 품질규격

    품질보증 및 부실자재 방지를 위하여 방음판 제작에 필요한 모든 원자재 및 가공상태의 허용오차는 KS 기준에 의한다.

6. 시험검사

 6-1. 시험

1. 투과손실측정

1) 방음판에 대한 투과손실측정방법은 KS F 2808의 방법에 의해 국가공인시험기관에서 시행하여야 한다.

2) 흡음형 방음판 투과손실은 수용자 위치에서 방음벽에 기대하는 회절감치에 10dB를 더한값 이상으로 하거나, 500Hz의 음에 25dB이상, 1000Hz의 음에 30dB이상이어야 한다.

2. 흡음율 측정

1) 흡음판에 대한 흡음율 측정방법은 KS F 2808의 방법에 의해 국가공인시험기관에서 시행하여야 한다.

2) 흡음형 방음판의 흡음율은 시공직전 완제품 상태에서 250Hz, 500Hz, 1000Hz 및 2000Hz의 음에 대한 흡음율의 평균이 70%이상이어야 한다.

3. 용융아연도금 측정

1) 용융아연도금된 자재는 원재료에서 채취한 시편의 아연도금부착량은 균일성 시험을 하여야 한다.

2) 시험채취방법, 시험방법 등은 용융아연도금 시험방법 KSD 0201에 준한다.

4. 기  타

기타 앞에 기술된 내용의 각종시험은 관련 KS 규격 또는 공인 기준에 의하여 시행한다.

6-2 시험성적서

  방음판 설치시 아래의 시험성적서를 제출하여야 한다.

1. 음향투과손실측정 시험성적서

2. 흡음율측정 시험성적서

3. 아연도강판 시험성적서

4. 용융아연도금 시험성적서

   6-3 검 사

1. 규격 및 치수는 위에 기술한 각종 시험에 합격하여야 한다.

        단, 상기 사항중 감독관이 불필요하다고 인정할 시는 생략할 수 있다.

2. 투과손실 및 흡음율 측정검사는 흡음판 형상과 흡음재가 앞에서 기술된 내용과 적합한 경우 투과손실 및 흡음율 측정을 생략하고, 국가공인기관에서 기 측정된 결과로 대체할 수 있다.

 7. 포 장

   포장은 제작공정의 자체의 포장기준에 따른다. 다만, 외형의 손상 또는 변형이 발생할 가능성이 있거나 용융아연도금에 손상이 발생할 우려가 있을 경우 감독원의 지시 에 따른다.

 8. 부속자재

   8-1 지주

1. 재질 : H-BEAM(SS41)

2. 규격 : 구조 설계에 따름

3. 표면처리 : 탈피, 산세, 수세의 공정을 거친후 용융아연도금을 하여 아연부착량                                                                                                                   550kg/㎡ 이상인 KSD 8308 기준에 의하여 엄격한 품질관리를 위하여 용융아연도금 KS 품질표시허가업체 또는 ISO 9002 인증업체의 시험성적서가 첨부되어야 한다.

   8-2 STEEL PLATE및 ANCHOR B/N

1. 재질 : SS-41

2. 규격 : 구조 설계도에 따름

3. 표면처리 : 지주와 동일

   8-3 SPRING CLIP

    지주 사이에 끼워진 방음판을 전면으로 밀착시킬수 있는 구조로 조립한 후 이탈을 방지시킬수 있는 구조여야 하는데 방음판 반력 150kg에 견디도록 제작되어야 한다.

8-4 WIRE ROPE

  KSD 3514, M6mm로 PVC 코팅이 되어있어야 한다.

8-5 BOLT/NUT

  KSD 3752 또는 동등이상의 것을 사용하여야 한다.

8-6 RUBBER PAD

  합성고무로서 두께 25mm, 폭 100mm, 길이 2000mm로 제작하여 방음벽과 옹벽사이에 끼워 누음을 차단한다.

9. 허용오차

   방음판에 필요한 모든 원자재 및 가공상태의 허용오차는 KS 기준에 따른다.

10. 방음벽 시공방법

   10-1 지주 및 방음판 시공 방법

1. 구조를 마감선에 수평을 확인하고 높은 부분은 절단, 낮은 부분은 무수축 몰탈로 마감하여 기초구조물이 완전히 밀착 되도록 PLATE를 설치한다.

2. 지주는 수직, 수평을 맞춘후 NUT로 조인다.

3. 고무판은 접착재를 사용 완전 접착하여야 한다.

4. 방음판 설치후 상단수직과 수평을 유지해야 하며, 방음판 설치후 기밀을 유지하는 구조이어야 한다.

5. 마감부분은 일직선이 되게 맞춘다.

6. 접합부등 틈새가 발생한 경우에는 소음차단을 위해 밀폐처리한다.

    10-2 ANCHOR BOLT 시공

1. 앙카볼트는 설계도면에 의거 1개소당 4개 또는6개를 설치한다.

2. 앙카볼트는 방음벽 지주의 간격에 따라 수직, 수평을 맞추어 기초 철근에 용접하여 설치하되 구조물에서 노출되는 길이는 와샤, 너트로 조이고 나서 1cm 이상 여유있게 높이를 정한다.

11. 기 타

1. 본 시방서에 기술되지 아니한 사항이라도 본 제품의 제작 및 설치등을 고려하여야 할 사항은 감독원의 지시에 따른다.

2. 방음벽의 설치 위치 및 높이는 현장여건에 따라 변경할 수 있으나 변경시에는 사전에 감독원의 승인을 받아야 한다.

3. 방음벽 제작 설치자는 환경부고시 제96-85호(1996.7.2) 제 17조의 규정에 의한 방음시설의 성능 평가를 발주기관에 제출하여야 한다.  
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